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セメント試験成績表

  2025年8月度<¢►住友大阪セメ
国W麻)

  種類

  品質

普通ポルトランドセメント

JIS R 5210

早強ポルトランドセメント

JIS R 5210

高炉セメントB種

JIS R 5211

JIS

規格値

試験成績
JIS

規格値

試験成績
JIS

規格値

試験成績

平均値標準偏差
最大値

撮小働
平均値標準偏差

最大値

撮小働
平均値標準偏差

最大値

撮小働

   密度g/cnf 3.15 ，
-

   — 3.13 / 3.04 x

  比表面積cni/g 2500以1 3320? 69 — 33000£ 4590/ 68 3000以£ 4〇7〇z'77

凝結

  水量% 26.9 —
— 29.8 28.4

始発h-min 60minHh 1-47 (1-35)
ノ

45minKl 1-48 / (1-20) 60fflinKUt 2-33.，一―(卜50レ

終 結h-min 10h以下 2-53.

・

3-30/ 10h以下 2-54   / 4-05z 10h以下 4-03 メ—— 5-30 ノ

安定性

良

良? —

良 良 良

良/

圧縮強さ

N/卿’

Id — 10.0 肚 27.6 1.10

3d 12.5%± 33.2 1.61 — 20.0 肚 48.6 1.49 10.0 肚 22.2, 1.19

7d 22.501： 47.8 f 1.82 — 32.5H1 58.9 1.63 17.5〇h 37.0 1.46

28d 42.5 以I 62.0/ 1.89 — 47.501 70.0 , 1.78 — 42.5 肚 64.7, 1.92

水和熱

J/g

7d 340 — —

28d 393 —

化学成分

%

酸イ匕マグネシウム5.0以下 1.24 1.30 5.0以下 1.07 1.36 /6,0以下 3.49, ，一4.17 z

三酸化硫黄3・5以下 2.1り 2.29 3.5以下 2.96 3.22 4.0以下 1.68 1.88/

強熱減量5.0以下 2.55/ 2.64 z 5.0以下 1.28 1.68,巧.0以下 1.63 1.80 ン

全アルカリ0.75以下 0.59/ 0.61/ 0.75以下 0.44 0.49 z

塩化物イオン0.035K 下 0.020, 0.02^ 0遡下0.008 0.017/ 0,011

備考:

  高炉セメントB種全アルカリの最大値のうち直近6か月の最大の値
   1. ベースセメントの全アルカリ（%) : 0.59 / 普通ポルトランドセメント（%): 0.64/
   2. 高炉スラグの分量（%) : 40-45 早強ポルトランドセメント（%) : 0.54 /

  1. 試験方法は、Jis R 5201、JIS R 5202. JIS R 5203 及び JIS R 5204 による。なお、

  2. 安定性の試験成績は、パット法による。

3.28dの圧縮強さ及び水和熱は、前月度の値を示す。

JIS R 5202 は:

お問い合わせその他ご連絡先：

体法による。

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
  秋田工場'

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321

住友大阪セメント株式会社

東北支店

〒980-6003仙台市青葉区中央4丁目6番1号(SS30ビル3階）

TEL(O22)225-5251K)

青森営粟所 TEL(O17) 775-2308

福島営粟所 TEL(024) 933 - 4400

2025.8



2025.8



昭和コンクリートエ業株式会社秋田工場

試験規格

細骨材の密度及び吸水率試験表

検印欄

JIS A 1109 QCM 品質責任者試験係

②③
試験月日 2025年 8月 7H

  試料

産地品名

採取月日

採取場所

  秋田県仙北市角館地内川砂

2025年8月1日

コルゲート下

  測定番号

1 2

   ①試験で用いた水の温度（°〇

   ②試験温度における水の密度(g/an3)

   ③水を満たしたピクノ メータの質量（g)

   ④密度試験用試料の質量(g)

   ⑤（ピクノ メータ+水+試糊の質量（g)

  ⑥表乾密度④X②+ (③+④一⑤）(g/cm3)

20

0. 99820

703.5

500. 0

1008. 6

2. 561

2
0

0. 99820

684.9

500.0

989. 8

2. 558

  ⑦平均値(g/cm3) [差ミ0. 01(g/cm3)]    2. 56 [ 0. 002]

⑧判定

  規格値（g/cm3)

管 /

2. 56士 0.02

   ⑨吸水率試験用試料の質量（g)

   ⑩乾燥後の試料の質量（g)

  ⑪吸水率（⑨一⑩)+⑩X100 (%)

500. 0

488. 6

2. 333

500.0

488.6

2. 333

  ⑫平均値(%) [差ミ0.05 (%)]    2.33 [ 0. 000]

⑫判定

  規格値（%)

管 バ
3.5以下

  ⑭絶乾密度⑥+(1+⑪+100) Eg/cm3) 2. 503 2. 500

  ⑮平均値(g/m) [差$0. 01(g/cm)]    2. 50 [ 0. 002]

⑯判定

  規格値(g/cm3)

⑧

2.50以上

備考：

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田エ療

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321
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昭和コンクリートエ業株式会社秋田工場

試験規格

粗骨材の密度及び吸水率試験表

検印欄

JIS A 1110 QCM品質醐試験係
$
) ③

試験月日 狐5年8月7日

  試料

産地品名

採取月日

採取場所

秋田県仙北市西木地内砕石2005

2025年 8月10

コルゲート下

  測定番号

1 2

   ①試験で用いた水の温度（で）

   ②試験温度における水の密度(g/cm3)

   ③水中のカゴと試料の見掛け質量（g)

   ④水中のカゴの質量（g)

   ⑤水中の試料の質量③一④（g)

   ⑥表乾状態の試料の質量（g)

   ⑦乾燥後の試料の質量（g)

   ⑧表乾密度⑥X②+ (⑥一⑤）(g/cm3)

20

0. 99820

1246. 9

400. 0

846. 9

1365. 9

1349. 9

2. 627

20

0. 99820

1255.3

400. 0

855.3

1380.5

1364.5

2. 624

  ⑨平均値（g/cn?) [差ざ〇. 〇1(g/cm3)]    2. 63 [ 0. 002]

⑩判定

  規格値（g/cm3) 2. 63±0. 02

  ⑪絶乾密度⑦X②+ (⑥一⑤）(g/cm3) 2. 596 2. 593

  ⑫平均値(g/cm3) [差ざ0. 01(g/cm3)]    2.59 [ 0. 002]

⑬判定

  規格値(g/cm3) 2. 50以上

  ⑭吸水率（⑥一⑦)+⑦X100 (%) 1.1853 1.1726

  ⑮平均値(%) [差ざ0.03 (%)]    1.179 [ 0.006]

餅U定

規格値

徵

3. 0以下

備考：

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
:秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187(77)2321
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昭和コンクリートエ業株式会社秋田工場

0.0

9.5
49.8
140.6
275.0
394.9
466.5

498. 7

範囲

上限 下限

(%)

通 過

(%)

率

各ふるいに

ふるい目の寸法

(腿）

とどまる量の累計

  (g) (%)

   粗粒 率2.68 規格値2.70 士 0. 2 判定 ©ノ

合

計   498.7 100

0.15

備考：

      0. 3 0.6 1.2 2.5 5 10

ふるい目の寸法 （m¢)
   上記の内謗は原木に

相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-233 1秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321

粒度曲線

    ふるい分け前後の試料質量差0.1 規格値(%) 1未満判定 @ X

試料調整

    識別記号試料の質量 499.4 (g)ふるい分け方法機械

試 料

産地品名

採取月日

採取場所

  秋田県仙北市角館地内川砂

2025年8月1日

コルゲート下

試験月日 2025年8月6日
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昭和コンクリートエ業株式会社秋田工場

備考： 相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田エ為

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321

2. 5       5 10 15 20 25 30

ふるい目の寸法

  40 50

%

率

過 UU

OU

;畜

粒度曲線

   粗粒 率6.64 規格値6.70±0.2 判 定 ©メ

合

計

  2005 100

ふるい目の寸法

(mm)

各ふるいに

とどまる量の累計

(g) (%)

    ふるい分け前後の試料質量差0.2 規格値(%) 1未満判定 ⑧/

試料調整

    識別記号試料の質量 2009 (g)ふるい分け方法機械

試 料

産地品名

採取月日

採取場所

秋田県仙北市西木地内砕石2005

2025年8月1日

コルゲート下

試験月日 2025年8月6日
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昭和コンクリートエ業株式会社秋田工場

試験規格

骨材の粒形判定実積率試験表

検印欄

JIS A 5005 QCM 品質責任者試験係

⑧
試験月日 2025年8月IS日

  試料

産地品名

採取月日

採取場所

秋田県仙北市西木地内砕石2005

2025年8月1日

コルゲート下

試料の詰め方 棒つき試験

   測定番号
1 2

   ①容器の容積け）

   ②容器の質量(kg)

   ③(容器+試料）の質量(kg)

   ④試料の質量③一②(kg)

9. 842

3. 853

19. 364

15. 511

9. 842

3. 853

19. 333

15. 480

  ⑤単位容積質量④+①（kg/ハ 1.576 1.573

  ⑥平均値(kg/ぷ）[差ざ0. 01 (kg/ぶ）]    1.57 [ 0. 002]

⑦判定

  規格値(kg/ぶ） 1.55以上

   ⑧絶乾密度（g/cn?)

   ⑨実積率⑤+⑧xioo (%)

2.59

60. 8

2. 59

60.7

⑩平均値(%) 60. 8

⑪判定

  規格値（%)

©X

56以上

備考：

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77)2321
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昭和コンクリートエ業株式会社秋田工場

試験規格

骨材の微粒分量試験表

検印欄

JIS A 1103 QCM品職者試験係

w③
試験月日 2025年8月4日

  試料

産地品名

採取月日

採取場所

  秋田県仙北市角館地内川砂

2025年8月1日

コルゲート下

   測定番号

1 2

  ①洗う前の試料の乾燥質量（g) 589. 8 598.2

  ②容器質量（g)

0 0

  ③容器+洗った後の試料の乾燥質量（g) 581.7 592.4

  ④洗った後の試料の乾燥質量（g) 581.7 592.4

⑤0. 075腿ふるいの通過率

  (①一④① X100 (%) 1.37 0. 970

  ⑥平均値（%) [差ざ0.5 (%)] 1.2 [ 0. 20]

⑦判定

  規格値（%)

⑥/

3. 0以下

備考：

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田エ德

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187(77) 2321
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昭和コンクリートエ業株式会社秋田工場

試験規格

骨材の微粒分量試験表

検印欄

JIS A 1103 QCM 品質責任者試験係

③
試験月日 2025年8月4日

  試料

産地品名

採取月日

採取場所

秋田県仙北市西木地内砕石2005

2025年 8月10

コルゲート下

  測定番号

1 2

  ①洗う前の試料の乾燥質量（g) 4995, 2 5023. 3

  ②容器質量（g)

  ③容器+洗った後の試料の乾燥質量（g) 4984. 0 5013. 8

  ④洗った後の試料の乾燥質量（g) 4984. 0 5013. 8

⑤0. 075腿ふるいの通過率

  (①一④）+① xioo (%) 0. 224 0.189

  ⑥平均値（%) [差̂0.3 (%)] 0.21 [0. 02]

⑦判定

  規格値（%)

 ⑥バ

1.0+0、~1.0

備考：

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋由工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187(77) 2321
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ぐ

コンクリー！'
〒 010-034]

秋W県男鹿市船越字-一向207-88

秋m昭和産業株式会社

発行|ヨ2025年7月31R1

用鉄線（SWM — P)検査証明書

様

証明甚番号0425070003

〒036-1325

青森県弘前市大字一町田字一̂^
    TEL 0172(82)4611

FAX 0172(82)4613

.J I S G 3 5 3 2

一̂査

ロット番号製

  0425071121 3.20 /

  0425070121 4. 00/

  0425071131 5.00，’

  0425050231 6. 00.，'

線 径

    品名 ；（mm) ‘
!仕様最大値i最小做i
  i 3. 20 3.18 / 3.1?X
  14.00 3. 98 4 3. 97/
  :5. 00 4. 98 づ 4. 97，"
  i 6. 00 5.98/^5.97・/

冗誦臟?^醒さり;曲（少性；外 爾> 如判定

(N),
5810 ん

7960 f

12750

16890 ベ

(N/mm2).

734 / \
641，

656 e':
602

30%以上

56、’

64ゾ

59 ’
60ゾ

U60"
~180"

；GOOD /

GOOD /

GOOD，

GOOD X

GOOD

GOOD

GOOD

GOOD

(k g
1162

1062

2107

1094

GOOD

GOOD

GOOD

GOOD

線

2. 00を超え2. 90以-ド

  2. 90を超え3. 20以下

  3. 20を超え4.00以下

4.00を超え6. 00以下

  上記の内容は原本に：
相違の無いことを証明致します:。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地:!8-14
  TEL 0187 (77) 2321 i

:出荷FI 2025年/月15 R
現場名

引張強さ.

540以上

規

径

格

許容差

±0. 06

±0. 08

±0. 08

±0.10

  6. 00を超えるもの±0.13

⑨
〒¢5f-M枷M.夜制成fes卿寒'
秋田昭和羞業或或ーリ
  TEL FAX 0枝S-3Sヤ釘相̂ 車

上記注文品は検査の結果、指定の規格に合格していることを証明いたします。
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n

注文者店部課コ-卜'

  注文者照合番号5821 048112
注 文 者 NITTETU B LS S A N
契約番号 5 - 2 I 0 - E 2 -1-6 - B 4 6 2 - 0 1

  商 品 名 BAR IN COIL ノ
  規格 JIS G 3112ZSD29 5RN
需 要 家 AK n'A SHOWA SANGYO

需要家管理番号

鋼材検査証明書 日本製鉄株式会社̂SteeUnC
NIPPON STEEL CORPORATION

  本社：〒100-8071束京都千代田区丸の内二丁目6番1号
北日本製鉄所釜石地区：〒026-8567岩手県釜石市鈴子町23番15号

  証明・井番号2506C0497

  発行年|・i II 2025・年0 6月3 0U

n.ie

寸 法
MM

貝数 質 最

KG

製鋼番号 管理番号

引張試験（G. L= DX8

降伏点耐力1引張強さ
¢ N/MM2 )

 伸び

%

 絞り

%

BT

化

C

xtoo

S
i

X100

Mn

XI00

学

P

X1000

成

分

S

X1000

D6
ノ

1 8 17:9 7 8 M 6 8 5 4 3 330

上記
相違

の内容は原本
の無いことを

昭神コンクリーヒ
秋田工場

¢9-2331秋田
TEL

に

証明致fます。
工業株式会社

イ"530  グ’
32 (10 0 Dグ 21 74

一''
14 11

県大仙市大巻字棒地28+14
0187(717) 2321

1枷 AUn 械̂^一̂'
―，昭卜羞k痛熊一>,
  TEL Bt85-3i-23ifh Lit 嶽”!

ME し丁 ED . POURED AND PROCESSED IN JAPAN

注釈：

G.L :標点距離、BT ：曲げ試験、AGS :オーステナイト結晶粒度、DEC :脱炭層深さ拭験、P ：製品分析
NMI :清浄度

''上記注文品は御指定の規格または仕様に従って製造され、その要求率項を満足していることを証明します。

③③
北一鉄所翳保屋室長

く注意とお願い〉本証明寄の改変や不正使用は、固く禁じられております。本証明番の真偽についてご質問がある場合は、次の当社窓口までお問い合わせ下さい¢E-mail, bar-wife-rQdgjp.nippQnsteel.com) 0
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  ，へ'・・.バ-::':
     ij!-? - ' . 一 こ

一懺査証明番
   ・・人，-,:,,「ぐ：・. ・i! ^ ゾ..:T=・--・-・.......

諭繡1ぴ<31ゼ/

，・逆:¥帶デ:V>-;.マ.
  ・りつ::與賢;自.. ，
  土—ニ・.:?・̂:y・ごぜ澄;汽:.:智. ^
  ン̂ズr:/:三・:・・+…-レ-・:、;笑て:・'.-.こゾ・-7- .・.

,:I纖釀腿瞬W漏醐融醐―
睡爾福—

ーーー啜趣讓"*芦・三:容̂:垂i
・，:・'??1-・--::・，・・・マニコ 1.,
  ・ ' -r.L ：ニ・ー I マ・・ J: 一翔飜BS|

IIGON

ペ嫌納九晶M麟鼓賴i鎚湖格好鋤U:ている:;5途翻E朗鵬醸̂養#^029 (862) 5115

函共奥難!鋼一
一鎌一雜鵬

・・/ :: ’<測一打..:一. - :^Sff：
茨城県土浦市大畑5 8 <3 #地

せ、,.ね >一諭9 (862) 553.1-二白

 南f sissipw
羅圈

自一」

讀一|
一 醸ーーー
陣伏祐、
.一®!;：:

^Kl
ew癒自

じ伸び率.

< (%):

曲げ角度̂
内側半崖:

一耀B
馨喬戴

顧00。

・・. SI -

為細去

..gft

顕一

―置廳，liib籍̂^

'華翻g
¢ S
敦1000

.Ni

X1.00

〇r-:
#W 顎000:

輩F了
xfQ¢

ィー肩卜先：秋田昭和産業㈱.殿

I

295以上 440-gQQ: U6以上 180° 1.5D 27以下. 55 以・ 醐以下' 5幽握皆50以下

76 29 GOOD 15 13 ,6S :魂S'・ 33 25 17'
一

籠

74 25 GOOD ::賴 嘴 32 33 10 24 ~rr~~- i.-j ‘i"j ::薦 32

j即敦S DlSl^Oni

WBihii|
50295 D16 6.500fn ：

,41139

：40524

い如抽1咋019-2331秋田県大仙市央害
TEL 0187 (77) 2321

SD295 D1O liOOOm 40957 2b〇 2,688 366
グ・；

478 11 26 ド GOOD / 16

'
1

U66 S2¢聚37 ず'' 27 20 :二番 .瀬

X 如細:g¢!拜
卿 40953 十層・1 ：376 J 468 76 24 GOOD 16 7憎馨苑¢¢勇 32 J1 33 15
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  r,・: - 'U.U
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肩入先：秋田昭和雜㈱殿

1
N

鋼

ー・検査証明
発行日付2025/07/16

規格 kJIS G 3112

・ー:.-、ベ,-微453. :御鵬：*

W 棚 060 〇〇 卿 ai 6K250707-001力

..',一. . ・

2025/姻配:へ

一®ーm卿-
品質管理課

品質管理資在者渡邊俊
〒300-4111

茨城県土浦市大畑5 80番地

-TEじ 029 (862) 5531

下紀納入品は検$の結果指定の規格に合格していること一をSE明致します。一FAX: 029(862)5115

農一遡鑿:

!$D295 41139 綱 361 472 76 29 GOOD 15 13
ド

65 29 33 25 17 ハ32

小計 β  M批胃
   :i 1:' * け|I・: I -

SD295 D16 さ.500m 40524 200
~ド'；I !:ii

2,〇'2〇 471 74 25 GOOD ~t|5 13 て?・ 67 32 33 10 遍::12 32

小計 200 y為鋼B

りび・.ii醇 fe
Ill

1

内容は原
一いことを証明一!

I ；!3J.:-4一4-

-一

側』|^ u本f cfで触轉#.
昭f羞毒嶽式齊社
     I L I一」.

-枕

合!te_,クリ トエ! 曉余茫402

秋W上場

顯一%" I門頷釀|
®議:

1/1

②

一| i一番，: 員数爾
1111111B

a 綱

2的以上

，一)
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(%)
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・丁 C:ブ・

・-・x-i〇6・

180° 1,50
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27以下

Si

x 1〇〇::

55以笠 以下
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-朝一
,-・ p-::
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Cr -'

 ブ幽
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x 1Q0Q
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1〇0
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1
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¢iP^t4.〇2合計h
，り!k巾

レクリ
秋田:

の内容は庫
¥無い

i!i!ir 羽t促

 ，い

甘|
;:・:マ；；:,・ト・に卜….-・

1バ？：

  ，~'一π丁T・・ ・q* i・ r*—  

イ̂ ず，::U お hfly.

ーー
! !!

撫

|^氣証明ーー

ハ

   --- 三・-- -

--，--- 一
    :—---- ー・.二.--.:・-.. ・ニ;.こ・・..- . . 一-

-' - ' -
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直格、JIS G 311レ

i醸釀，，，浪:
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  一 (862) 5531 て:：一

.T配納>^検一纏離祕媒i&f讀格I<てIAる:纖醐醐趣編ん一̂: 029 (862) 5115
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圧縮強度工程管理図
検印欄

Q CM 品質責任者試験係
設計基準強度30 N/w2材齢14B 30-8-20N

対象期間2025年8月1B ~ 2025年8月29B

No.  B付 測定値 合計 平均 Rs Rm X-x (X-x)2

1
2
3

8/ 1
8/ 4
8/ 5

     34. 8 34. 5 34. 3

    36. 0 36. 7 35.3

    38. 6 38. 6 38.6

103. 6

108. 0

115. 8

34. 5

36. 0

38. 6

1.5

2. 6

0. 5

1.4

0.0

-2.1

-0. 6

2.0

4. 41

0. 36
4. 00

4
5
6

8/ 6
8/ 7
8/ 8

   37.4 38.1 38.2

     36. 4 35. 9 36. 8
     37.8 37. 7 38. 2

113.7

109.1
113. 7

37. 9

36.4

37. 9

0. 7

1.5

1.5

0. 8

0. 9

0. 5

1.3

-0.2

1.3

1.69

0. 04

1.69

7
8
9

8/18
8/19
8/20

     37. 2 36. 4 36. 4

    38. 8 38. 5 39.1
    35. 4 34. 6 34. 9

110. 0

116.4

104. 9

36. 7

38. 8

35. 0

1.2
2.1

3. 8

0.8

0. 6

0. 8

0.1

2. 2

-1.6

0. 01

4. 84

2. 56

101
1

12

8/21
8/22
8/25

     35. 7 34. 6 35.1

      36. 9 36. 8 37. 2

     34.6 35. 8 35. 0

105.4

110. 9

105.4

35.1

37. 0

35.1

0.1

1.9

1.9

1.1
  0. 4

  1. 2

-1.5

0.4

-1.5

2. 25
0.16
2. 25

13

141
5

8/26
8/27
8/28

    36. 9 37.1 36. 9

    34.6 34.8 34. 8

     35. 7 36. 5 36. 2

no. 9
104. 2

108.4

37. 0

34. 7

36.1

1.9

2. 3
1.4

0. 2

0.2

0.8

0.4

-1.9

-0. 5

0.16

3. 61

0. 25

1
6 8/29    37. 4 38. 7 38.6 114. 7 38. 2 2.1 1.3 1.6 2. 56

  婦585.0 26. 5 11.5 30. 84

データ数n=16標準偏差s=1.4変動係数V= 3.8

x = 36. 6

Rs =1.8
  S = 0. 7

UCL-LCL=x ±2. 66fe UWL-LffL=x ±1.77fe

UCL-41.4 UWL=39. 8 LffL=33. 4 LCL=31.8

UCL=3. 27fe=5. 9
DCL=2. 57S-1.8

工程能力指数CP=1. 571-(X-SL)/3s

推定不良率P=0. 00%

摘要欄

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321
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検印欄

Q CM 品質責任者試験係
圧縮強度工程管理図

設計基準強度30 N/W材齢14日30-8-20N

対象期間2025年8月1日 2025年8月29日

x管理既
50. 00

48. 00

46. 00

44. 00

42. 00

40. 00

38. 00

36. 00

34. 00

32. 00

30. 00

28. 00

26. 00

24. 00

22. 00

14. 00

12. 00

10. 00

8. 00

6. 00

4. 00

2. 00

0. 00

10 15

Rs菅理

14. 00

12. 00

10. 00

8. 00

6. 00

4. 00

2. 00

0. 00

Rm管理図

データ数n=16標準偏差s=1.4変動係数3.8

X 36. 6

te =1.8

廠=0. 7

UCL-LCレ叉士2.66S UWL-LWL=x±l. 77fe

DCL=41.4 UWL=39. 8 LWL=33. 4 LCL=31.8

DCL=3. 27te=5. 9
UCL=2.57^=1,8

工程能力指数Cp=l. 571-(x-SL)/3s

推定不良率P=0. 00%

上記の内容は原本に
相運の熙いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187(77) 2321
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検印欄

Q CM 品質責任者試験係

 （B

圧縮強度工程管理図

設計基準強度30 N/mn2材齢14日30-8-20N

対象期間2025年8月1日~ 2025年8月29日

スゝクフム

以未貫 tTT fuz

52. 00~

50. 00~

48. 00~

46. 00~

44. 00~

42. 00~

40. 00~

38. 00~

36. 00~

34. 00~

32. 00~

30. 00~

28. 00~

26. 00~

24. 00~

22. 00~

54. 00

52. 00

50. 00

48. 00

46. 00

44. 00

42. 00

40. 00

38. 00

36. 00
34. 00

32. 00

30. 00

28. 00

26. 00

24. 00

5
4
3
2
1
0

-
1

-2

-3

-4

-5

-6

-7

0
0
3
0

-5

0
0
0
0
0
0 C

-2

データ数16標準偏差1.4変動係数v= 3.8

x = 36. 6

屁=1.8

  5 = 0. 7

UCL-LCL=x 士2. 66Rs OTL’LWL=X ± 1.77Rs

UCL=41.4 UWL=39. 8 LWL=33. 4 LCL=31.8
UCL=3.27fe-5. 9

UCL=2.57H-1.8

工程能力指数CP=1.571-{x-SL)/3 s

推定不良率P4). 00%

摘要欄

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321
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    LGL=5. 50_

   5 10 15

日付実測値| RsNo

   bSt^lve-

工程能力指数 Cp一 = 2.083・・・ (SU一-SL) /一6S
推定不良率 PU = 0. 00% PL = 0. 00%

上記の内容は原本に
相遠の無いことを証明致します。

  データ数n =16標準偏差s = 0. 4実測値平均x = 8.5 = 0.5 UCL =1.6

スランプ管理図30-8-20N

範 囲

対象期間

5. 5 ~ 10.5 (cm)

2025年8月1日へ2025年8月29日

検印欄

Q C M品臟者試験係

②

以上一未満

f

11.75~ 12. 25
11.25~ 11.75
10. 75~ 11.25
10. 25~ 10. 75
9. 75~ 10. 25
9. 25~ 9. 75
8. 75~ 9.25
8. 25~ 8. 75
7. 75~ 8. 25
7. 25~ 7. 75
6. 75~ 7. 25
6. 25~ 6. 75
5. 75~ 6. 25
5. 25~ 5. 75
4. 75~ 5. 25
4. 25~ 4. 75

I
(
(
(
(

6
5
C
(
(
(
(
C
(

昭和コンクリー・トエ業株式会社秋田工場

昭和つン々リートT竿株式会ネ十

〒010 2331秋田県大仙市大卷字宅mfrHM
TEL 0187 (77) 2321

摘要欄

u
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o

0
0
5
0
5
0
5
0
5
0
5
0
5
0
5

—
1
0
0
9
9
8
8
7
7
6
6
5
5
4

0
0
0
0
0
0
0
0

8
4
0
6
2
8
4
0

C
M
2
2
L
1
O
O
O

一
 
5
0
5
0
0
0
5
5
5
 
L
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0
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L
O
O
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I
 
0
0
0
1
1
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0
0
0
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n
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8
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日付爾®

10

1
0
(

d

上記の内容は原本に
相違の無いごとを証明敦します

データ数n =16標準偏差s = 0.4実測値平均X = 5.2

範 囲・・ 3.5 ~ 6.5 (%)

対象期間：2025年S月1日~ 2025年8月29日

空気量管理図30-8-20N

1
6

以上一未満

検印禰

Q C M品顚任者試験係

③③

―- 一-―- 一-―-―-――--―-—-DGL=6. 50—

^L5V〇 -

  LGL-3. 50_

昭和コンクリートエ業株式会社秋田工場

    昭和つンクl」Lfトエ策株式会社
  摘要欄’秋田工場
   ¥010 2331秋田県火f山市火卷宇宅地沈・h

TEL 0187 (77) 2321
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フレッシュコンクリート塩化物試験

QCM 担当者

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒0 19-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321
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総数 5頁のうち1頁

校正証明書番号M-25163

校正証明書

  顧客名

顧客 住所

  名称

  型式

  能力

製造番号

試験機番 号

製造 年月

製造者 名

検証報告書番号

    力指示計

センサー 種 類

センサー 識 別

総 レンジ 数

校正 レンジ

校正 方法

実施 条件

トランスファスタンダード

   校正結 果

受付 年月日

校正 年月日

校正実施場所

昭和コンクリートエ業株式会社秋田工場

秋田県大仙市大卷字宅地28-14

油圧式一軸試験機

 曲げ

圧縮:250 kN

2205

09-C-183

1995年12月

株式会社杉本試験機製作所

m-25163

アナログ（目盛板と指針）

計測ラム・シリンダー

 無し

3R : 250,100, 50 kN

圧縮：250,100, 50 kN

JIS B 7721：2018(ISO 7500-1:2015)による

2頁のとおり

3頁のとおり

4~5頁のとおり

2025年7月18日

2025年8月4日

秋田県大仙市大卷字宅地28-14

校正結果は以上のとおりであることを証明する

  2025年8月5日f廷由-i由
秋田県大仙市大曲丸子町8-1酒社羅

株式会社増井商̂

代表増井龍- 自
Kt 士賊番号第1S拗号増井耕

この証明書は、巨本産業規格に基づくものであり使用した校正機器は国家標準にトレーサブルな標準値が付与されておりま
  To B "
発行機関¢ 一ー̂&この証明書の一部のみを複製して用いることは禁じられています'

相bの無いことを証明致します。

昭和コン$リートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321

2025.8



総数 5頁のうち 2頁

校正証明書番号M-25163

校正の実施条件

  1) 一軸試験機の校正は、3頁に記載した圧縮用力計をトランスファスタンダードとして

用い、一軸試験機の力伝達系を含む力測定系全体に圧縮力を作用させて実施した。

  2) 予備負荷の回数は3回である。

    3) 校正を行う最小レンジでは、ピストンの位置を20 % 40 % 60 %に変更して

実施した。

  4) 予備負荷及び/又は各負荷サイクルの間の待機時間は、1分である。

C 5)力計の指示値の測定は、負荷が校正力に達すると同時に行った。
  6) 力計の位置変更をせず実施した。

  7) 附属品の評価は、最小レンジにおいて実施した。

  8) 一軸試験機及び/又は校正に必要な機器等は、校正を始める1時間前からすべての校

正が終了するまで連続した通電が行われた。

  9) 校正実施場所の温度は23.1〇C~23. 7で、湿度は60. 0 %+ 2. 0 %、気圧は1001

hPaであった。

なお、各測定シリーズを校正中の温度変動は2で以内であった。

10)—般検査において異常は認められなかった。

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ寒一株式会社
秋田工場一

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321

2025.8



総数 5頁のうち 3頁

校正証明書番号M-25163

校正に使用したトランスファスタンダード

管理 番号

名称及び器物番号

校正証明書番号

型式及び定格容量

指示計型式及び番号

不確かさ及び等級

校正 温度

校正年月日

内挿校正式の有無

指示装置との組合せ

LC-06

ロードセル：No. AHG07007

53-2373454-1

CLJ-300KNB: (300 kN)

SCOUT55：N〇. 095080008

20 kN~ 300 kN相対拡張不確かさ0-2) 0.05 %1級

60 kN~ 300 kN相対拡張不確かさ（A=2) 0. 038 % 0. 5級

23 〇C

2023年11月16日

あり

組合わせ校正

管理 番号

名称及び器物番号

校正証明書番号

型式及び定格容量

指示計型式及び番号

不確かさ及び等級

校正 温度

校正年月日

内挿校正式の有無

指示装置との組合せ

LC-05

ロードセル:No. AHE08006

53-2361001-1

CLJ-100KNB:(100 kN)

SCOUT55：N〇.102489011

4 kN~100 kN相対拡張不確かさ0-2) 0.06 %1級

22. 9 〇C

2024年3月29日

あり

組合わせ校正

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187(77) 2321

上記の相対拡張不確かさは信頼の水準約95%に相当する。

2025.8



総数 5頁のうち 4頁

校正証明書番号M-25163

0.16

0.15

-0.10

相対

拡張

不確かさ

ひ一cal一utm (%)
0. 22

0. 22

0. 22

0. 22

0. 22

力
一

20. 0

40.0

60.0

80. 0

100. 0

0.00

0, 00

0. 00

0. 00

0. 00

相対

  力指示

  (kN) 誤差

(?(%)
   50. 0 0. 03

  100.0 0.15

   150. 0 0. 29

  200. 0 0. 22

   250. 0 -0. 01

相対

拡張

不確かさ

ひ一cal一utm (%)
0. 22

0. 22

0. 22

0. 22

0. 22

レンジ容量：1〇〇 kN 等級

0.12

0. 28

0.21

0. 23

相対

繰返し

誤差
み(%)

   0. 02 0. 00

   0. 08 0. 00

   0. 05 0. 00

   0. 03 0. 00

   0. 03 0. 00

トランスフア

スタンダード

管理番号

LC-06

LC-06

LC-06

LC-06

LC-06

トランスフア

スタンダ'ード

管理番号

LC-05

LC-05

し005

LC-05

LC-05

相対

分解能

a(%)

0. 20

0.10

0. 07

0. 05

0. 04

相対

分解能

a (%)

0. 20

0.10

0. 07

0. 05

0. 04

相対

繰返し

誤差
ろ(%)

0. 04

0. 00

0. 02

0. 02

0, 00

上記の拡張不確かさは信頼の水準約95 %に相当し、包含係数たは2である。

拡張不確かさは、JCG204S21不確かさの見積もりに関するガイド(力/一軸試験機)
に従って算出した。

相対指示誤差の決定は、JIS B 7721:2018の6. 4. 5項、6. 4. 8項及び6. 5項、相対分解

能の決定は同6. 2項及び6. 3項、等級分類の判定基準は同6. 4. 6項及び7項による。

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321

校正結果

レンジ容量：250 kN 等級1Z

対
口
差
%
)

相
ゼ
誤
%
(

対
復
差
%
)

相
往
誤
v
(

対
口
差
%
)

相
ゼ
誤
以

1
S
I

一
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総数 5頁のうち 5頁

校正証明書番号M-25163

0. 48

0. 48

0. 42

0.21

0. 24

-0. 04

-0. 04

一〇. 04

-0.04

-0.04

-0.04

トランスファ

スタンダード

管理番号

LC-05

LC-05

LC-05

LC-05

LC-05

LC-05

相対

分解能

6Z（%)

0. 40

0. 20

0.10

0. 07

0. 05

0. 04

  相対相対

拡張 繰返し

  不確かさ誤差

  ひ一cal一血! (%) 磯
  0.41 0.73

  0.22 0.66

  0. 22 0. 24

  0.22 0.19

  0.22 0.13

  0.22 0.13

   10. 0 -0. 20

   20. 0 0. 24

   30. 0 0. 52

   40. 0 0. 51

   50. 0 0. 24

上記の拡張不確かさは信頼の水準約95 %に相当し、包含係数たは2である。

拡張不確かさは、JCG204821不確かさの見積もりに関するガイド(力/一軸試験機）

に従って算出した。

相対指示誤差の決定は、JIS B 7721:2018の6. 4. 5項、6. 4. 8項及び6. 5項、相対分解
能の決定は同6. 2項及び6. 3項、等級分類の判定基準は同6. 4. 6項及び7項による。

以下余白

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋て場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187(77) 2321

校正結果

レンジ容量：50 kN 等級1Z

紺
鶴̂

対
口
差
%
)

相
ゼ
誤
/
〇
(

対
示
差
%
)
6
4

相
指
誤
バ
-
0
.

j
N
)
°

2025.8



  JIS B 7721：2018 5項 メンテナンス前の測定シリーズ検証結果

(iSO 7500-1:2015）

  型式曲げ油圧式一軸試験機

  能力 圧縮：250kN

製造番号 2205

製造者 ㈱杉本試験機製作所

  検証番号：25163

顧客名：昭和コンクリ~トエ業株式会社秋田工場

  検証日：2025年8月4日

レンジ：1
相対誤差(%)

トランスフア

標準器

管理番号

*等級

容量

⑽

試験力

 ⑽）

力計定数 測定①

「〇¢ 1

指示

Q

許容値

ゼロ

 f
〇

許容値

増加 ±1.0 ±0.1

250

50 49,98 49.97 0.03 ①

0.00

LC-06

1

100 99.98 99.79 0.19 LC-06

150 150.00 149.57 0.29 LC-06

200 200.03 199.68 0.18 LC-06

250 250.06 250.05 0.00 LC-06

分解能(kN)

0.1   指示計のセ・ロ戻り(kN) 〇.〇   24.5 試験温度（で）

レンジ：2
相対誤差(%)

トランスフア

棟準器

管理番号

*等級

 容®

⑽

試験力

 ⑽）

力計定数 測定①

ro・1

指示

Q

許容値

ゼロ

 f
。

許容値

増加 ±1.0 土 0.1

TOO

20 19.983 20.027 -0.22 ①

0.00

LC-05

1

40 39.975 39,965 0.02 LC-05

60 59.974 59.868 0.18 LC-05

80 79,977 79.833 0.18 LC-05

100 99.979 100.041 -0.06 LC-05

分解能(kN)

0.04   指示計のセ'口戻り（kN) 0.00   24.7 試験温度（で）

レンジ：4
相対誤差(%)

トランスフア

標準器

管埋番号

*等級

容量

一

試験力

(kN)

力計定数 測定①

「〇・1

指示

Q

許容値

ゼロ

許容儘

堆加 ±1.0 ±0.1

50

5

4.997 5.034 -0.73

①

0.00

LC-05

1

10 9.992 9.970 0.22 LC-05

20 19.983 19.897 0.43 LC-05

30 29,978 29.815 0.55 LC-05

40 39.975 39.757 0.55 LC-05

分解能CkN) 50 49.974 49.817 0.32 LC-05

0.02   指示計のゼ□戻り(kN) 〇.〇〇   24.7 試験温度（で）

*等級は測定した「相対指示誤差」，「相対ゼロ誤差Jによる

部分判定です。

*相対誤差の許容値は1等級のものを記載しています。

*測定値には、温度補正を施しています。

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 232 1 株式会社増井商会

2025.8



総数 5頁のうち1頁

校正証明書番号M-25164

校正証明書

  顧客名

顧客 住所

  名称

  型式

  能力

製造番号

試験機番 号

製造 年月

製造者 名

検証報告書番号

力 指 示 計

センサー 種 類

センサー 型 式

センサー器物番号

センサー 容 量

総 レンジ 数

校正 レンジ

校正 方法

実施 条件

トランスフアスタンダード

校正 結果

受付 年月日

校正 年月日

校正実施場所

昭和コンクリートエ業株式会社秋田工場

秋田県大仙市大卷字宅地28-14

油圧式一軸試験機

A-200-B1

圧縮:2QQ0 kN

8334

15-C-005

1993年12月

株式会社前川試験機製作所

m-25164

ディジタル

圧カセル

HVS-752-400

236312

400 kgf/cm

4R : 2000,1000, 500, 200 kN

圧縮：2000,1000, 500, 200 kN

JIS B 7721:2018 (ISO .7500-1:2015)による

2頁のとおり

3頁のとおり

4~5頁のとおり

2025年7月18日

2025年8月4日

秋田県大仙市大卷字宅地28-14

校正結果は以上のとおりであることを証明する

計最士賴番号第13346a増井耕

この証明書は上記本寧胃職一̂ざものであり使用した校正機器は国家標準にトレーサブルな標準値が付与されておりま
  す。相違の無いことを証明致します。
発行機関の書面による承認なしにこの証明書の一部のみを複製して用いることは禁じられています，

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321

2025年8月5日
秋田県大仙市大曲丸子町8-1

株式会社増井商，

代表増井龍-

2025.8



総数 5頁のうち2頁

校正証明書番号M-25164

校正の実施条件

  1) 一軸試験機の校正は、3頁に記載した圧縮用力計をトランスファスタンダードとして

用い、一軸試験機の力伝達系を含む力測定系全体に圧縮力を作用させて実施した。

  2) 予備負荷の回数は3回である。

  3) 校正を行う最小レンジでは、ピストンの位置を20 % 40 % 60 %に変更して

実施した。

  4) 予備負荷及び/又は各負荷サイクルの間の待機時間は、1分である。

C 5)力計の指示値の測定は、負荷が校正力に達すると同時に行った。
  6) 力計の位置変更をせず実施した。

  7）一軸試験機及び/又は校正に必要な機器等は、校正を始める1時間前からすべての校

正が終了するまで連続した通電が行われた。

  8) 校正実施場所の温度は23.1〇C~23. 3 QC、湿度は68. 5 % + 0. 5 %、気圧は1002

hPaであった。

なお、各測定シリーズを校正中の温度変動は2 QC以内であった。

  9) 一般検査において異常は認められなかった。

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187(77)2321

2025.8



総数 5頁のうち 3頁

校正証明書番号M-25164

校正に使用したトランスファスタンダード

管理 番号

名称及び器物番号

校正証明書番号

型式及び定格容量

指示計型式及び番号

不確かさ及び等級

校正 温度

校正年月日

内挿校正式の有無

指示装置との組合せ

LC-08

ロードセル:No. AHK07004

53-2373454-3

CLJ-3MNB: (3000 kN)

SCOUT55；N〇. 095080008

200 kN~ 3000 kN相対拡張不確かさ（え=2) 0. 05 % 0. 5級

23.1 〇C

2023年11月16日

あり

組合わせ校正

管理 番号

名称及び器物番号

校正証明書番号

型式及び定格容量

指示計型式及び番号

不確かさ及び等級

校正 温度

校正年月日

内挿校正式の有無

指示装置との組合せ

LC-07

ロードセル：No. AHI07008

53-2373454-2

CLJ-1MNB:(1000 kN)

SC0UT55：No. 095080008

40 kN~1000 kN相対拡張不確かさ¢>=2) 0. 057 %1級

23.1 0C

2023年11月16日

あり

組合わせ校正

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321

上記の相対拡張不確かさは信頼の水準約95%に相当する。

2025.8



総数 5頁のうち 4頁

校正証明書番号M-25164

-0.01

-0.11

16

0. 00

0. 00

0. 00

0. 00

0. 00

相対

拡張

不確かさ

一ca]一utm (%)
0. 22

0. 22

0. 22

0. 22

0. 22

力

⑽)

400.0

800. 0

1200. 0

1600.0

2000. 0

トランスフア

スタンダード

管理番号

LC-08

LC-08

LC-08

LC-08

LC-08

トランスフア

スタンダード

管理番号

LC-07

LC-07

LC-07

LC-07

LC-07

相対

分解能

0. 25

0.13

0. 08

0. 06

0.05

相対

分解能

a (%)

0. 25

0.13

0. 08

0. 06

0. 05

相対

拡張

不確かさ

ひ一cal一utm (%)
0. 22

0. 22

0. 22

0. 22

0. 22

相対

繰返し

誤差
ゐ(%)

0. 05

0.01

0.01

0.01

0. 03

  200. 0 0.13

   400. 0 0. 01

  600. 0 0, 02

  800. 0 -0. 02

1000.0 -0.10

v(%)

0. 35

0.11

0. 07

0. 04

相対

繰返し

誤差
b(%)

   0. 03 0. 00

  0. 08 0. 00

   0. 03 0. 00

   0. 05 0. 00

  0. 02 0. 00

レンジ容量：2000 kN 等級

上記の拡張不確かさは信頼の水準約95 %に相当し、包含係数女は2である。

拡張不確かさは、JCG204321不確かさの見積もりに関するガイド(力/—軸試験機)
に従って算出した。

相対指示誤差の決定は、JIS B 7721:2018の6. 4. 5項、6. 4. 8項及び6. 5項、相対分解

能の決定は同6. 2項及び6. 3項、等級分類の判定基準は同7項による。

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77)2321

レンジ容量：1000 kN 等級1Z

校正結果
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総数 5頁のうち5頁

校正証明書番号M~25164

0. 00

0.00

0.00

0.00

0.00

相対

拡張

不確かさ

ひ一cal—utm (%)
0. 30

0. 22

0. 22

0. 22

0. 22

力
(kN)

40.0

80.0

120.0

160.0

200.0

トランスフア

スタンダード

管理番号

LC-07

LC-07

LC-07

LC-07

し C-07

トランスファ

スタンダ'―ド

管理番号

LC-07

LC-07

LC-07

し C-07

LC-07

相対

分解能

0. 20

0.10

0. 07

0. 05

0. 04

相対

分解能

a (%)

0. 25

0・13

0.08

0.06

0. 05

  相対相対

  拡張繰返し

  不確かさ誤差

  ひ一Cり加(%) b(%)
  0.22 0.07

  0.22 0.03

  0. 22 0. 02

  0. 22 0. 01

  0. 22 0. 01

   100.0 0. 29

  200.0 0.31

   300. 0 0. 23

  400.0 0.22

  500. 0 0.18

0. 25

-0.06

0.01

0. 05

0. 00

0. 00

0. 00

0. 00

0. 00

レンジ容量：200 kN 等級

相対

繰返し

誤差

b（X)

0. 35

0. 06

0. 04

0.02

0. 04

校正結果

レンジ容量：500 kN 等級1

上記の拡張不確かさは信頼の水準約95 %に相当し、包含係数たは2である。

拡張不確かさは、JCG204821不確かさの見積もりに関するガイド(力/一軸試験機)

に従って算出した。

相対指示誤差の決定は、JIS B 7721:2018の6. 4. 5項、6. 4. 8項及び6. 5項、相対分解

能の決定は同6. 2項及び6. 3項、等級分類の判定基準は同7項による。

以下余白

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321
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一軸試験機のトレーサビリティ体系一 241201

標準

国立研究開発法人産業技術総合研究所計量標準センター jess

力標準 質i標準

特定標準器 特定標準器

二次標準

C

㈱増井商会

標準

環状ばね型力計・容積型力計 ロードセル型力計

能力(kN) 器物番号 管理番号 能力(kN) 器物番号 管理番号

1

AHM08044 し c-oi

3

AHM08045 し002

10 AHQ08004 LC-03

30 AHS08003 LC-04

100 AHE08006 LC-05

100 AHE110002 LC-05B

300 AHG07007 LC-06

300 AHG100003 LC-06B

1000 AHI07008 LC-07

1000 AHI100005 LC-07B

3000 AHK07004 LO08

5000 A190057101 LO09

・カ計のJCSS校正周期は2年毎
(JIS B 7728 8.3.2)

卜財)日本品質保証機構[JQA】

JCSS 0064

㈱昭和測器

JCSS 0112

㈱東京測器研究所

JCSS 0090

特定二次標準器 特定二次標準器 特定二次標準器

(―財)日本品質保

JCSS

征職[JQA】

0029

特定二汝標準器

ニュートンおもり（1N~2ON 2?個計220N)

能力(N)

数置
器物番号 管理番号

1~5

5

8

(81-85）
WN1

2—10

5

8

(8 i—8s)
WN2

5—25

5

8

(8i~85)
WN5

10—60

6

8

¢1へ・ 86)
WN10

20—120

6

8

(8 i—Se)
WN20

・おもりのJCSS校正周期は5年毎

C*JCT20402 4.3)に準ずる

ュ・ー ザ

*独立行政法人製品評価技術基盤機構認定センター

発行<JCSS技術的要求事項適用指針〉

一軸試験機

  校正に使用した標職は上記体系図のとおり国家標準にトレーサブルである。株式会社増

ノ/ひキ年¢?月グ

*校正に使用した標準器は校正証明書に記載されています。

代表増井龍

計量士 N〇13345増井耕

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
萩由エ德

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321

2025.8



J!S B 7721 ：2〇18 5項メンテナンス前の測定シリ~ズ検証結果

(ISO 7500-1:2015）

  型式A-200-B1油圧式一軸試験機

  能力圧縮：2000kN

製造番号 8334

製造者 ㈱前川試験機製作所

廻E番号一: 25164

顧客名：喝和コンクりートエ塞株式会社秋田工場

  皇証日：2025年8月4日

レンジ：1
相対誤差(%)

トランスフア

揉準器

管理番号

*等級

容量

 ⑽）

試験力

 ⑽）

力計定数 測定①

「0・1

指示

Q

許容揄

ゼロ

 f
。

許容値

堆加 士 1.0 士 0.1

2000

400 400.6 399.8 0.21 ①

0.00

LC-O8

0.5

800 800.7 799.8 0.12 LC-08

1200 1200.7 1200.1 0.05 LC-08

1600 1600.4 1601.0 -0.04 LC-08

2000 2000.0 2001.9 -0,09 LC-08

分解能（kN)

1

  指示計のセ□戻り(kN) 〇   24.2 試験温度（で）

レンジ：3
相対誤差改）

トランスフア

標準器

管理番号

*等級

容量

⑽

試験力

一

力計定数 測定①

「0.1

指示

許容儘

ゼロ

 f
。

許容値

増加 ±1.0 士 0.1

500

100 100.17 99.95 0.22

①

0.00

LC-07

1

200 200.34 199.82 0.26 LC-07

300 300.48 299.70 0.26 LC-07

400 400.61 399.89 0.18 LC-07

500 500.73 499.53 0.24 LC-07

分解能(kN)

0.2   指示計のセ* 口戻り(kN〉〇.〇   23.8 試験温度（で）

レンジ：2
相対誤差(%)

トランスフア

棟準器

帝理番号

*等級

容量

 ⑽）

試験力

⑽

力計定数 測定①

ro-1

指示

（
7

許容値

ゼロ

 f
。

許容値

増加 ±1.0 ±0.1

1000

200 200.34 200.00 0.17 ①

0.00

LC-07

1

400 400.61 399.89 0.18 LC-07

600 600.83 600.24 0,10 LC-07

800 801.00 800,57 0,05 LC-07

1000 1001,12 1001.03 0.01 LC-07

分解能（kN)

0.5   指示計のゼロ戻り(RN) 〇,〇   23.9 試験温度（て）

レンジ：4
相対誤差(%)

トランスフア

操準器

管理番号

*等級

容量

CkN)

試験力

⑽

力計定数 測定①

「0・1

指示

Q

許容倣

ゼロ

 f
。

許容値

増加 ±1.0 +0.1

200

40 40,07 40,18 -0.27 ①

0.00

LC-07

1

80 80.14 80.33 -0.23 LC-07

120 120.21 120.49 -0.23 LC-07

160 160.27 160.68 -0.25 LC-O7

200 200.34 200.81 -0.24 LC-07

分解能CkN)

0.1   指示計のセ'口戻り(kN) 〇.〇   23.7 試験温度（で）

*等級は測定した「相対指示誤差」，「相対ゼロ誤差」による

部分判定です。

*相対誤差の許容値は1等級のものを記載しています。

*測定値には、温度補正を施しています。

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
・秋田工場

〒◦19-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187(77) 2321

株式会社増井商会
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繡SIB激潔流締5潔薇済̂部激®激 IOA 灘潔潔潔潔潔縮漏激®激撒職

紀
芯鍼

恋

越

碑
飴

自

.バヤ|ツ%.

ZA麟 ICSS'^UdCSSOOM
Accredited
Calibration

校正
依頼者 名

依頼者 住所

計量器の名称

型式及び器物番号

管理 番号

製造者 名

指示装置及び器物番号

管理 番‘号
製造者 名

校正 方法

校正実施条件

校正 結果

校正実施年月日

校正実.施場所

力計の不確かさ

力の範囲

  4 kN ~ 100 kN

総数4頁の1頁

証明書番号53-2361001-1

童

株式会社増井ほ

秋田県大仙市大曲

口'―ドセル（ひ'^み-拜ロー ドセル）

CLJ-100KNB (圧縮100 kN ) No.AHE08006

LC-05

株式会社東京測器研究所

デイジタル指示計SCOUT55 No.102489011

HOTTINGER BALDWIN MESSTECHNIK

JQA校正要領書による(文書番号 E534603) - JIS B 7728 : 2013(ISO 376:2011)

2頁のとおり

'3頁のとおり

2024年3月29日

愛知県北名古屋市沖村五反22番地

一般財団法人日本品質保証機構中部試験センター

計量計測課校正室

  相対拡張不確かさの最大値等級（参考）

  0.060 % 1級

上記の相対拡張不確力ゝさは信頼の水準約95 %に相当し、包含係数iは2である。

校正結果は以上のとおりであることを証明します。

2024年4月1日

愛知県北名古屋市沖村五反22番地

一般財団法人日本品質保証機構

  中部試験センター一..

所長中嶋大一̂

翼
驗

如勿

55誇

匁

公

公

茂

公

公

泌
邊

公
改述

誘
虎

哭

i
誘
沙
雜
s
i
滋
湾

獄

   K・この証明書は、計量法第14 4条第1項に基づくものであり、特定標準器（国家標準）にトレーサブルなS¢
  標準器により校正した結果を示すものです。.

&2 書面による承認なしに、この証明書のカラーコピー及び一部分のみを複製して使用することを禁じます。

   gi 当センターは、ISO/IEC 17025:201.7に基づく校正機関として認定さ枚・獅>MW原本にg
德纖纖纖纖纖SS遽纖麓纖纖擲纖纖纖SSS盤纖盤潔なS灘灘纖鍋一艇巖総繡纖芯

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
  ・TEL 0187(77) 2321

萱理番号:LC 一 05

2025.8



総数4頁の2頁

証明書番号53-2361001-1

校正実施条件

1)力計の校正は、,

名

称

校正証明'書番号
型式及び能力

器物番号

力の方向

『二次標準器を用いて実施した。

力基準機

第215353号

  神圧式；300 kN
AKN-01202-1

圧縮ヵ：

力基準機が発生する校正力の相対拡張不確かさ

  力の範囲相対拡張不確かさ

  3kN~ 300kN 0.023 %

  5kN~ 300 kN 0.020 %

上記の相対拡禎不確かさは信頼の水準約95 %に相当し、包含係数たは2である。

  2) 予備負荷の回数は、力変換器の第一の設置方向では3回、第二及び第三の

設置方向では1回である。

  3) 負荷は0°、120°及び240°に設置を変えた3方向について実施した。

  4) 予備負荷及び各負荷サイクル間の待機時間は3分である。

  5) 力計の指示値の測定は、当該負荷ステップに達してから30秒後に行った。

  6) 設置方向0°では、力の増加方向についてのみ2回実施した。

  7) 設置方向120°及び240°では力の増加及び減少について1回実施した。

  8) 指示装置の分解能は、0.002 kNである。

9 )指示装置の設定は、ノラセット番号5，N〇：M,VALUEを+100000，

RANGEを2,15224で行った。

  10) 力変換器への励起電圧は、AC2.5 V，4.8kHzである。

  11) 力変換器と指示装置の接続ケーブルは、5mの長さである。

  12) 力計及び指示装置は、校正を始める12時間前からすべての測定が終了する

  まで連続した通電が行われた。'
  13) .校正を実施したときの校正室の温度、気圧、湿度は以下のとおりである。

温度：22.8。C±1CC、気圧：1006 hPa、湿度：57 %

校正器物の温度は以下のとおりである。

温度：22.9 OC±1 0C

以下余白

〇
〇

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321

2025.8



総数4頁の3頁

証明書番号53-2361001-1

相対拡張不確かさ

(%)

0.060

0.050

0.038

0.033

0.033

0.033

0.033

0.029

上記の相対拡張不確かさは信頼の水準約95 %に相当し、包含係数たは2である。

上記の校正結果は、増加及び減少する力の測定に適用できる。

ただし、減少する力の測定に適用する場合は、ヒステリシスの不確かさを加える必要が

上記の校正結果は、校正範囲において下記の内挿校正式から内挿推定されるすべての力
に適用できる。

内挿校正式

力F(kN)から出力値X(kN)を算出：

X^Ao+ArF+As-F^Aa-F3
  A〇= 3.744890x 10-3

  Ai- 9.985973xl〇-'

  A2= 2.045641xlO'5

  A3= -8.866196x10-8

出力値;X(kN)から力F(kN)を算出：

F=B0 + B]-X+B2-X2 + B3-X3
  B〇= -3.744029x10-3

  B != 1.001404

  B2= -2,048060x10-5

  B3= 8.881713xl〇-8

以下余白

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒◦19-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321

力

C

(kN)

4

10

20

30

40

60

80

100

校正結果

力計の出力値

(内挿校正式による値）

(kN)

3.998

9.992

19.983

29.978

39.975

59.974

79.977

99.979

2025.8



総数4頁の4頁

証明書番号53-2361001-1

諸特性（参考)

力

F (kN)

力 '計

繰返し性

  b b'

の相対誤差(%)

零 内挿 往復

   f〇fc v

相対分解能
(%)

r/F

等級

   4 0.025 0,025

   10 0.020 0,000

   20 0.015 0.010

   30 0.010 0.003

   40 0.013 0.005

   60 0.008 (L010

   80 0.014 0.008

   100 0.007 0.001'

   -0.005 -0.009 0.038

   -0.005 0.015 0.045

   -0.005 -0.010 0.055

   -0.005 . 0.001 .0.047

   -0.005 0.001 0.039

   -0.005 0.001 0.023

   -0.005 -0.001 0.008

   -0.005 0.000 -

  0.050 1

  0.020 1

  0.010 1

  0.007 1

  0.005 1

0.003

0.003

0.002

o

注1)b, b',f〇,fc,v, rの意味はnSB7728 :2〇13の4項による。

注2)相対誤差の決定は同ア5項、分解能の決定は同ア2項、等級分類の判定基準は同7.3項及び
8.2項による。

注3)等級分類の判定には、相対往復誤差を含めてある。

特記事項：校正品の受理後、ゼロ調整を除き修理及び調整を行わず校正を実施した。

  以上〇

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321

2025.8
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総数4頁の1頁

証明書番号53-23フ3454-1
Accredited
Calibration

鍼
鍼

&2

駁
芯鍼

紋
芯

公
芯
獄

駁

恣

依頼者 名

依 頼 者 住 所

計量器の名称

型式及び器物番号

管理 番号

製 造 者' 名

指示装置及び器物番号

管理番’号
製造者 名

校正 方法

校正実施条件

校正 結果

校正実施年月日

校正実施場所

力計の不確かさ

力の範囲

  20 kN ~ 300 kN

  60 kN ~ 300 kN

  校正| 書
株式会社増巧商耆，{
秋田県大仙市|大施 く町“ 2
ロードセノレ（ひ乎みゲージ式ロー ドセル）

CLJ-300KNB (圧縮 300 kN ) No.AHG07007

LC-06

株式会社東京測器研究所

ディジタル指示計SCOUT55 No.O95080008

公
茂
a
況
如
芯
a

HOTTINGER BALDWIN MESSTECHNIK

JQA校正要領書による（文書番号 E534603) - JIS B 7728 :2013(180 376:2011)

2頁のとおり

3頁のとおり

2023年11月16日

愛知県北名古屋市沖村五反22番地

一般財団法人日本品質保証機構中部試験センター.

計量計測課校正室

  相対拡張不確かさの最大値等級（参考）

  0.050 % I 級

  0.038 % 0.5 級

上記の相対拡張不確かさは信頼の水準約95 %に相当し、包含係数A:は2である。

校正結果は以上のとおりであることを証明します。

2023年11月17日

愛知県北名古屋市沖村五反22番地

一般財団法人日本品質保証機構

中部試験センター

所長 田中

義
誇

淡汝
球

孤鋒
3
?
滯
邊

如

消

-公

この証明書は、計量法第14 4条第1項に基づくものであり、特定標準器（国家標準）にトレーサブルな
標準器により校正した結果を示すものです。

書面による承認なしに、この証明書のカラーコピ・-及び一部分のみを複製して使用することを禁じます

  浜 当センターは、ISO/IEC17025:2017に基づく校正機関として認定されK詔嫡一は原本に認
驗纖纖纖纖纖纖纖纖纖遽纖纖纖纖盤纖纖擲纖擲s纖翻̂自衆潔纖纖虎
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公

昭和コン,クリートエ業株式会社
 萩®エ德

〒019-233 1秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187(77) 2321

2025.8



総数4頁の2頁

証明書番号53-2373454-1

校正実施条件

1)力計の校正は、下記の特定二次標準器を用いて実施した。

  名称

校正証明書番号

型式及び能力

器物番号

力の方向

力基準機

第215353号

油圧式；

AKN-01202-1

圧縮力

300 kN

力基準機が発生する校正力の相対拡張不確かさ

  力の範囲相対拡張不確かさ

  3kN~ 300kN 0.023 %

  5kN~ 300kN 0.020 %

上記の相対拡張不確かさは信頼の水準約95 %に相当し、包含係数たは2である。

  2) 予備負荷の回数は、力変換器の第一の設置方向では3回、第二及び第三の

設置方向では1回である。

  3) 負荷は0\120°及び240◦に設置を変えた3方向について実施した。

  4) 予備負荷及び各負荷サイクル間の待機時間は3分である。

  5) 力計の指示値の測定は、当該負荷ステップに達してから30秒後に行った。

  6) 設置方向0°では、力の増加方向についてのみ2回実施した。

  7) 設置方向120"及び240°では力の増加及び減少について1回実施した。

  8) 指示装置の分解能は、0.01kNである。

  9) 指示装置の設定は以下のようにして行った。

PARASET 6 (NOM.VALUE : +030000 kN, DEC.POINT ; .00, RANGE : +2.13420 mV/V)

  10) 力変換器への励起電圧は、AC 2.5 Vである。

  11) 力変換器と指示装置の接続ケーブルは、5 mの長さである。

  12) 力計及び指示装置は、校正を始める12時間前からすべての測定が終了する

まで連続した通電が行われた。

  13) 校正を実施したときの校正室の温度、気圧、湿度は以下のとおりである。

温度：22.8 OC±1 OC .気圧：1024 hPa、湿度:55 %

校正器物の温度は以下のとおりである。

温度：23.0 OC±1 0C

以下余白

〇
〇

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187(77) 2321

2025.8



総数4頁の3頁

証明書番号53-2373454-1

校正結果

力

(kN)

20

60

100

140

180

200

240

300

力計の出力値

(内挿校正式による値)

(kN)

19.99

59.98

99.98

140.00

180.02

200.03

240.06

300.10

相対拡張不確かさ

(%)

0.050

0.038

0.034

.0.034

0.034

0.034

0.034

0.026

上記の相対拡張不確かさは信頼の水準約95 %に相当し、包含係数たは2である。

上記の校正結果は、増加及び減少する力の測定に適用できる。

ただし、減少する力の測定に適用する場合は、ヒステリシスの不確かさを加える必要が
ある。

上記の校正結果は、校正範囲において下記の内挿校正式から内挿推定されるすべての力
に適用できる。

内挿校正式

力F(kN)から出力値X(kN)を算出：
x=a0+a1-f+a2-f2+a3-f3

  Ao= -4.528240x10 -3

  A!= 9.994966x 10 一1

  A2= 4,482393x10 一6

  A3= -5.499527x10 一9

出力値X(kN)から力F(kN)を算出：

f=b〇+b,-x+b2-x2+b3-x3
  B〇= 4.541837xlO'3

  B!= 1.000503

  B2= -4.479731x10-6

  B3= 5.497424x 10-9

以下余白

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321

2025.8



総数4頁の4頁

証明書番号53-23フ3454-1

諸特性（参考)

力

F (kN)

力計の

  繰返し性・

  b b'

相対誤差（%)

零

fo

内挿

fc

往復

相対分解能
(%)

r/F

等級

  20 0.000

  60 0.017

  100 0.010

  140 0.014

  180 0.022

  200 0.015

  240 0.008

  300 0.003

  0.000 -0.004

  0.000 -0.004

  0.000 -0.004

  0.021 -0.004

  0.022 -0.004

  0-.015 -0.004

  0.004 -0.004

  0.003 -0,004

  0.010 0.050

  -0.007 0.050

  -0.002 0.045

  0.005 0.036

  -0.002 0.028

  0.001 0.020

  -0.001 0,012

  0.000 ―

  0.050 1

  0.01フ0.5

  0.010 0.5

  0.007 0.5

0.006

0.005

0.004

0.003

〇

注1)b, b'Jo.fa, v，rの意味はHS B 7728 : 2〇nの4項による。
注2)相対誤差の決定は同7.5項、分解能の決定は同7.2項、等級分類の判定基準は同7.3項及び
8.2項による。

注3)等級分類の判定には、相対往復誤差を含めてある。

特記事項：校正品の受理後、ゼロ調整を除き修理及び調整を行わず校正を実施した。

以上 0

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321

2025.8
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校正証
依頼者 名

依頼者 住所

計量器の名称

型式及び器物番号

管理 番

製造者

総数4頁の1頁

証明書番号53-2373454-2

株式会社増井商会

秋田県大仙市大曲丸子5^8-ぜ
口 ドセル（ひずみゲージ式'ザセル）

CLJ-1MNB (圧縮1000 kN ) No.AHI07008

号 LC-07

  名株式会社東京測器研究所

  指示装置及び器物番号ディジタル指示計SCOUT55 No.O95080008
管理 番号一

製造者名

  校正方法

校正実施条件

  校正結果

校正実施年月日

校正実施場所

力計の不確かさ

力の範囲

  40 kN ~ 1000 kN

HOTTINGER BALDWIN MESSTECHNIK

JQA校正要領書による（文書番号 E534603) - JISB 7728 : 2013(180 376:2011)

2頁のとおり

3頁のとおり

2023年11月16日

愛知県北名古屋市沖村五反22番地

―般財団法人日本品質保証機構中部試験センター

計量計測課校正室

  相対拡張不確かさの最大値等級（参考）

  0.057 % 1級

上記の相対拡張不確かさは信頼の水準約95 %に相当し、包含係数Aは2である。

校正結果は以上のとおりであることを証明します。

2023年11月17日

愛知県北名古屋市沖村五反22番地

一般財団法人日本品質保証機構

中部試|黄センター

所長 田中
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  この証明書は、計量法第14 4条第1項に基づくものであり、特定標準器（国家標準）にトレーサブルな?
標準器により校正した結果を示すものです。

K 書面による承認なしに、この証明書のカラーコピー及び一部分のみを複製して使用することを禁じます。讀
  沼 当センターは、ISO/IEC17025:2017に基づく校正機関として認定さ也記の肉審は原本!こ泛
慇sg纖纖腿纖as纖盤̂咬為S纖盤ggsgss纖纖纖邊̂腱一纖耀®避疫̂S&S盤茂

昭和コンクリートエ業株式会社
'秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-M
TEL 0187 (77)2321

2025.8



総数4頁の2頁

証明書番号53-2373454-2

校正実施条件

1) 力計の校正は、下記の特定二次標準器を用いて実施した。

  名称

校正証明書番号

型式及び能力

器物番号

力の方向

力基準機

第215354号

  油圧式；3 MN

AKN-01202-2

圧縮力

力基準機が発生する校正力の相対拡張不確かさ

  力の範囲相対拡張不確かさ

  30kN~ 3000kN. 0.034 %

  100 kN~ 3000 kN 0.017 %

上記の相対拡張不確かさは信頼の水準約95 %に相当し、包含係数たは2である。

  2) 予備負荷の回数は、力変換器の第一の設置方向では3回、第二及び第三の

設置方向では1回である。

  3) 負荷は0°、120"及び240°に設置を変えた3方向について実施した。

  4) 予備負荷及び各負荷サイクル間の待機時間は3分である。

  5) 力計の指示値の測定は、当該負荷ステップに達してから30秒律に行った。
  6) 設置方向0°では、力の増加方向についてのみ2回実施した。

  7) 設置方向120°及び240°では力の増加及び減少にっいて1回実施した。

  8) 指示装置の分解能は、0.01kNである。

  9) 指示装置の設定は以下のようにして行った。

PARASET 7(NOM.VALUE : +100000 kN，DEC.POINT : .00, RANGE : +2.11560 mV/V)

  10) 力変換器への励起電圧は、AC 2.5 Vである。

  11) 力変換器と指示装置の接続ケーブルは、5 mの長さである。

  12）力計及び指示装置は、校正を始める12時間前からすべての測定が終了する

まで連続した通電が行われた。

  13) 校正を実施したときの校正室の温度、気圧、温度は以下のとおりである。

温度：23.1 OC±1 0C 気圧：1022hPa.湿度：55 %

校正器物の温度は以下のとおりである。

温度：23,1 OC±1 0C

以下余白

〇
〇

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187(77) 2321

2025.8



総、数4頁の3頁

証明書番号53-2373454-2

力

 ⑽）

40

100

200

300

400

600

800

1000

校正結果

力計の出力値

(内挿校正式による値)

(kN)

40.07

100.17

200.34

300.48

400.61

600.83

801.00

1001.12

相対拡張不確かさ

(%)

0.057

0.046

0.043

0.042

0.041

0.040

0.040

0.040

上記の相対拡張不確かさは信頼の水準約95 %に相当し、包含係数たは2である。

上記の校正結果は、増加及び減少する力の測定に適用できる。

ただし、減少する力の測定に適用する場合は、ヒステリシスの不確かさを加える必要が
ある。

上記の校正結果は、校正範囲において下記の内挿校正式から内挿推定されるすべての力
に適用できる。

内挿校正式

力F(kN)から出力値X(kN)を算出：

x=a〇+a,-f+a2-f2+a3-f3
   A〇= -3.8812000x10 ^

  Ar= 1.0018286

   A2= -7.5453328x10 -7

  A3= 4.2767090x 10 一n

出力値X(kN)から力F(kN)を算出：

F=B〇+B1-X+B2-X2+B3-X3
  B〇= 3.8895219xlO"4

  B!= 9.9817469x10・'

   B2= 7.5057186x10 -7

   B3= -4.1613918x10 -11

以下余白

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321

2025.8



総数4頁の4頁

証明書番号53-2373454-2

諸特性（参考)

力

F (kN)

力計

繰返し性

  b b'

の相対誤差(%)

零 内挿 往復

   f〇fc V

相対分解能
(%)

r/F

40

100

200

300

400

600

800

1000

0.025

0.000

0.010

0.007

0.002

0.003

0.004

0.000

0.000

0.010

0.005

0.000

0.002

り:000

0.000

0.002

-0.005

-0.005

-0.005

-0.005

-0.005

-0.005

-0.005

-0.005

-0.016

0.010

0.002

-0.003

-0.002

0,004

-0.002

0.000

0.112

0.095

0.047

0.028

0.020

0.013

0.004

0.025

0.010

0.005

0.003

0.002

0.002

0.001

0.001

等級

1
1

1
1

1 0

注1)b, b',fQ,fc, Vプの意味はJISB 7728 : 2013の4項による。

注2)相対誤差の決定は同7.5項、分解能の決定は同7.2項、等級分類の判定基準は同7.3項及び

8.2項による。

注3)等級分類の判定には、相対往復誤差を含めてある。

特記事項：校正品の受理後、ゼロ調整を除き修理及び調整を行わず校正を実施した。

  肚〇

  上記の内容は原本に.
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクJJー トエ業株式会社
祇田工場

〒0.19-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321

2025.8



jgf号:LC一08
葱滞焚截瀟激薇潔潔薇繡纖

IA® JS 紹

校正証，
依頼者 名

依頼者住所

計量器の名称

型式及び器物番号

管理番号

製造者名

指示装置及び器物番号
管理番号

製造者名

校正 方法

校正実施条件

校正 結果

校正実施年月日

校正実施場所

力計の不確かさ

力の範囲

  200 kN ~ 3000 kN

子最ノ
株式会社増井商会

秋田県大仙市大曲丸子!1

口'ー ドセル（ひずみゲー̂^式ロ ール）
CLJ-3MNB (圧縮 3000 kN ) N0.AHK07004

LC-O8

株式会社東京測器研究所

ディジタル指示計SCOUT55 No.O95080008

総数4頁の1頁

  証明書番号53-2373454-3 g

HOTTINGER BALDWIN MESSTECHNIK

・JQA校正要領書による（文書番号 E534603) -JISB 7728 ; 20I3(ISO 376:2011)

2頁のとおり

3頁のとおり

2023年11月16日

愛知県北名古屋市沖村五反22番地

一般財団法人日本品質保証機構中部試験センター

計量計測課校正室

  相対拡張不確かさの最大値等級（参考）

  0,050 % 0.5 級
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上記の相対拡張不確かさは信賴の水準約95 %に相当し、包含係数たは2である。

校正結果は以上のとおりであることを証明します。

2023年11月17日

愛知県北名古屋市沖村五反22番地

一般財団法人日本品質保証機構

中部試|寅センター

所長 田中

藥
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滯
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始

この証明書は、計量法第14 4条第1項に基づくものであり、特定標準器（国家標準）にトレーサブルな
  標準器により校正した結果を示すものです。邊
書面による承認なしに、この証明書のカラーコピー及び一部分のみを複製しで使用することを禁じます。
  当センターは、is〇/iec i7〇25:2（n7に基づく校正機関として認定さ蠢®炊瘡齊JJ-李諄姐川±一ja

起纖潔纖纖as纖纖纖纖避纖秘纖纖潔纖纖纖纖邊灌盤磯驗途§̂^物fe'&s纖纖汰
昭和ゴンクリートエ業株式会社

秋田工場
〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14

TEL 0187 (77) 2321

2025.8



総数4頁の2頁

証明書番号53-2373454-3

校正実施条件

1)力計の校正は、下記の特定二次標準器を用いで実施したc

  名称

校正証明書審号

型式及び能力

器物番号

力の方向

力基準機

第215354号

  油圧式；3 MN

AKN-01202-2

圧縮力

力基準機が発生する校正力の相対拡張不確かさ

  力の範囲相対拡張不確かさ

  30 m ~ 3000 kN 0.034 %

  100 kN~ 3000 kN 0.017 %

上記の相対拡垂不確かさは信頼の水準約95 %に相当し、包含係数んは2である。
  2) 予備負荷の回数は、力変換器の第一の設置方向では3回、第二及び第三の

設置方向では1回である。

  3) 負荷は0°、120"及び240°に設置を変えた3方向について実施した。

  4) 予備負荷及び各負荷サイクル間の待機時間は3分である。

  5）力計の指示値の測定は、当該負荷ステップに達してから30秒後に行った。

  6) 設置方向0°では、力の増加方向についてのみ2回実施した。

  7) 設置方向120°及び240"では力の増加及び減少について1回実施した。

  8) 指示装置の分解能は、0.1kNである。

  9) 指示装置の設定は以下のようにして行った。

PARASET 8 (NOM.VALUE ; +030000 kN, DEC.POINT : .0, RANGE ; +2.10870 mV/V)

1〇)力変換器への励起電圧は、AC2.5 Vである。

11)力変換器と指示装置の接続ケーブルは、5mの長さである。.

1'2)力計及び指示装置は、校正を始める.12時間前からすべての測定が終了する

まで連続した通電が行われた。

13)校正を実施したときの校正室の温度、気圧、湿度は以下のとおりである。

温度：23.1 OC±1 0C .気圧：1022 hPa、湿度：55 %

校正器物の温度は以下のとおりである。

温度：23.1 OC±1 OC

以下余白

〇
〇

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋白工場

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321

2025.8



力

一)

200

600

1000

1400

1800

2000

2400

3000

校正結果

力計の出力値

(内挿校正式による値)

(kN)

200.4

600.7

1000.7

1400.5

1800.2

2000.0

2399.4

2998.3

総数4頁の3頁

証明書番号53-2373454-3

相対拡張不確かさ

(%)

0.050

0.039

0.032

0.030

0.030

0.030

0.030

0.029

上記の相対拡張不確かさは信頼の水準約95 %に相当し、包含係数たは2である。

上記の校正結果は、増加及び減少する力の測定に適用できる。

ただし、減少する力の測定に適用する場合は、ヒステリシスの不確かさを加える必要が
ある。

上記の校正結果は、校正範囲において下記の内挿校正式から内挿推定されるすべての力
に適用できる。

内挿校正式

力F(kN)から出力値X(kN)を算出：

X=A〇+A1-F+A2-F2+A3-F3
  A〇= 1.766889xlO'1

  Ax= 1.001349

   A2= -8.880196x10 -7

  A3= 7.842407x 10 一11

出力値X(kN)から力F(kN)を算出：

F=B〇+B1-X+B2-X2+B3-X3
  B〇= -1.760753x10

  B!= 9.986502xlO'1

   B2:= 8.875890x10 -7

   B3= -7.811649x10 -n

以下余白

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
  一秋田工場
〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14

TEL 0187 (77) 2321

2025.8



総数4頁の4頁

証明書番号53-2373454-3

諸特性（参考)

力

 F⑽

200

600

1000

1400

1800

2000

2400

3000

力計の相対誤差（%)

  繰返し性零 内・挿

    b bl f〇fc

往復

v

相対分解能
(%)

r/F

0.000

0.017

0.010

0.000

0.000

0.005

0.004

0.000

0.000

0.017

0.000

0.007

0.006

0.0.05

0.000

0.003

-0.011

-0.011

-0.011

-0.011

-0.011

-0.011

-0.011

-0.011

-0.001

0.002

-0.003

0.002

0.000

-0.001

0.000

0.000

0.050

0.025

0.025

0.021

0.019

0.018

.0,013

0.050

0.017

0.010

0.007

0.006

0.005

0.004

0.003

等級

0.5

0.5

0.5

0.5

o

注1)b, b',f0,fc, V, r の意味は JIS B 7728 : 2013 の 4 項による。

注2)相対誤差の決定は同7.5項、分解能の決定は同7,2項、等級分類の判定基準は同7.3項及び
8.2項による。

注3)等級分類の判定には、相対往復誤差を含めてある。

特記事項：校正品の受理後、ゼロ調整を除き修理及び調整を行わず校正を実施した。

以上 〇

上記の内容は原本に
相違の無いことを証明致します。

昭和コンクリートエ業株式会社
秋田エ瘍

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187 (77) 2321

2025.8



圧縮試験機耐圧盤検査報告書 25 110No

   依頼者昭和コンクリートエ業株式会社秋田工場殿〒〇14_〇〇41秋田県大仙市大曲丸子町8-1_2

株式会社増井商会
Tel 0187-62-3415 Fax 0187-62-0966

最大容量2000kN 製造番号 8334

適用規格 JIS B 7721 検査年月日 2025年8月4日

検査場所昭和コンクリートエ業株式会社秋田工場
測定者

名称 測定能力 製造者 製造番号校正周期 有効期限

検査機器

平面度

検査器
ダイヤルゲージ 0.001~1mm ㈱ミットヨ FAP204 3年 2026年12月31日

硬さ試験機(ショア式D型） 0—95HS ㈱仲井精機 20691 5年 2029年9月 30 0

デジタル角度計 0.01~90.0° ㈱ミツトヨ 000631 3年 2027年1月31日

検査項目 平面度(mm) 硬さ(HRC) *CHS) 球面座回転角(° )

(許容値） 0.010以内 55以上 (73.2) 3以上

【上側】 測定値 0.006 58 77.6 3.5

ム 八 ム

合/

[下側] 測定値 0.012 52

*硬さは5ポイント測定した平均値です。

〒019-2331秋田県大仙市大卷字宅地28-14
TEL 0187(77) 2321

2025.8


